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Wendeplattenbohrer fur wirtschaftliche Zerspanung

»SumiDrill“* WDX - Typ

Programmerweiterung:
® DL C-Beschichtung fiir Al-Legierungen
® 5D-Expansion bis @ 55mm
® Durchmesser bis 68mm
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Wendeplattenbohrer ,,SumiDrill“

WDX - Typ

Wendeplattenbohrer ,,SumiDrill“

WDX - Typ

B Eigenschaften

Der Wendeplattenbohrer ,SumiDrill* WDX-Typ zeichnet sich
durch eine exzellente Schnittkraftbalance aus und ist da-
durch universell in Baustahl, in rostfreiem Stahl und auch
in Aluminium-Legierungen einsetzbar.

Durch 3 wahlbare Spanbrechertypen wird eine bessere
Spankontrolle erzielt und die Schnittkraft, insbesondere fiir
die Bearbeitung in labilen Verhaltnissen, reduziert.

B Anwendungsmerkmale

® Design
Der Schnittwiderstand wird wahrend der Bearbeitung optimal durch den Einsatz der inneren und &uf3eren
Schneidkanten ausbalanciert. Die Schneidkantenpositionen wurden fiir ein stabiles Bohren optimiert.

@ Exzellente Spankontrolle
Die zusatzlichen Kammern in der Mitte der Spanbrecher steuern kontrolliert die Richtung der Spanabfuhr. Drei
optimal konstruierte Spanbrechertypen verringern die Probleme des Spantransportes bei den verschiedensten
Werkstoffen unter unterschiedlichen Bearbeitungsbedingungen.

Zusétzliche " -
Kammern fiir Serie L-Typ ilu;};rz:t: G-Typ H- Typ
gpt'mfle troll Besonder Geringe Vorschiibe/ Far Allgemeine Starke
pankontrofle heit Spankontrolle Aluminium Anwendung Schneidkante
ak-2K-IK- 3K

@ Wirtschaftlich, 4 effektive Schneiden
4 Schneiden je Platte - einsetzbar fiir Innen- und Auf3en-
schneide

@ Vielseitiges Werkzeug fur verschiedene Anwendungen S0, g, e
Eine besonders harte Oberflachenbehandlung gibt zusétzliche K o _3

Nt
Stabilitat und ermdglicht Prozesssicherheit in verschiedenen ‘ h

Anwendungen: Aufbohren, Plansenken, AuRenliberdrehen AuBere Schneidkante
und Innenausdrehen.

® Neue ACP300/ACK300-Beschichtung erhéht die Standzeit

»AURORA* Beschichtung DLC (Diamond Like Carbon) - beschichtete Sorte DL1500 fiir Aluminium
B Vorziige

Die neue beschichtete Sorte DL1500 zur Bearbeitung von Nichteisenmetallen verfligt Giber einen deutlich besseren Adhasions-
widerstand als vergleichbare Sorten. Sie ist ideal fiir das Bohren in Aluminiumlegierungen und in Kupfer geeignet.

Halter: WDX250D3S25 Schneidplatte: WDXT073506-G (DL1500) Werkstlickstoff: Aluminiumspritzguss
Schnittdaten: v.=150m/min  f=0,10mm/U  H=50mm (Durchgangsbohrung) nass
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Programmerweiterung: Bohrer zum Tieflochbohren bis 5XD (ab Lager von @13,0 bis @36,0mm)

B Eigenschaften
Der ,SumiDrill* WDX-Typ fiir 5XD Anwendungen wurde mit einer speziellen Spannut sowie einer groReren Kihl-
kanalbohrung fiir den leichteren Abtransport der Spane wahrend des Bohrens entwickelt.

GroRe Kihlkanalbohrungen Fur 5xD Bohrungen entwickelte Spannut

Freiflache zur Optimierung der Kiihlung

B Leistung
Merkmale Querschnitt Schnittwiderstand Bearbeitete Flache (Austritt)
(N) 720007 Der Ausschlag der Amplitute der Sehr gute Oberflache tiber die
WDX260D5S32 10,000 Vorschubkraft ist stérker als beim 4XD gesamten Bohrtiefe.
Neues | Design, bleibt jedoch auch beim 5XD
Spannutdesign L/D=5 897 Design konstant.
6,000 —
Der Schwerpunkt liegt auf der Spanabfuhr. o] /Vorschubkraft l
i i ] Horizontal
Das erweiterte Spannutdesign 2000 gl s

verbessert den Spantransport fur
eine stabile Bohranwendung auch
bei Bohrungen bis 5XD.

2000 Tiefe L/D=4
Tiefe L/D=5

-4,000

‘ (N) 120007 Schlechte Oberflache durch

10,000 Spanstau an der Bohreraustritt-
8000; Stabiles Bohren-  Spanstau am Ende seite im Bereich 5XD.
" ] bis 4XD des Bohrlochs
6,000 i i
4,000 H
/-\/ ' Die groBe Steifigkeit erlaubt nur

WDX260D5S32
Spannutdesign L/D=<4

‘C\\
|

Der Schwerpunkt liegt auf der Bohrersteifigkeit.

Das Spannutdesign fiir hGhere
Bohrersteifigkeit ermdglicht ein
stabiles Tieflochbohren bis 4XD.

] eine Amplitute Uber eine Minute
2,000~ tin Schubprich(ung

o] q
- 2000 Tiefe L/D=4 J

Tiefe L/D=5

-4,000

Wendeplatte: WDXT073506-G ~ WerkstUckstoff: SUS304
Schnittdaten: v.=150m/min f=0,05mm/U H=130mm (Durchgangsbohrung) nass

B Verfuigbar bis Durchmesser = 68mm!
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Wendeplattenbohrer ,,SumiDrill“

WDX - Typ (2D)

Wendeplattenbohrer ,,SumiDrill“

WDX - Typ (3D)

Max. Bohrungstiefe: 2 x @D
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B Bohrkorper B Wendeschneidplatten (mm)
oD Kat. Nr g a5 R STl ) Geeignete/s Abb. 4 Abb. 5
(mm) o S L |4 | & |od|ed) g | WP
13,0] WDX 130D2520 | e | 88 | 29 | 44
13.5] WDX 135D2520 | | 89 | 30 | 45 WOXT
14,0 WDX 140D2520 | ® | 90 | 31 | 46 | 20 | 28 | 44 ) )
14.5] WDX 145D2520 | ® | 91 | 32 | 47 042004 i i Ve
15,0] WDX 150D2520 | ® | 92 | 33 | 48
15.5] WDX 155D2520 | ® | 93 | 34 | 49 O
16,0/ WDX 160D2520 |® | 94 | 35 | 50 | o | 59| 44
16,5 WDX 165D2520 | ® | 95 | 36 | 51 WDXT L -Typ G -Typ H Typ
Eg Wg§ 1;232222 : 19069 gg gg 052504 Exzellente Spankontrolle Allgemeine Starke Schneidkante
18:0 WDX 180D25S25 | @ | 110 | 39 54 25|32 | 56 bei geringeren Vorschiiben Anwendung flir héhere Vorschiibe
18.5] WDX 185D2525 | @ | 111 | 40 | 55 .
19.0| WDX 190D2525 | | 112 | 41 | 56 1 Kat. NI BeSCh'Ch‘“”Q‘Abb Abmessungen (M) 56 oigneter
19,5| WDX 195D2S25 | ® | 113 | 42 | 57 - hCPa0oRCKapL1s0| | ¢ |Dicke| re Bohrkérper
303 WDX 205DaSss | & 1151 44 |55 25| 33 | 56 | WOXT WDXT 042004-L | @ | @] |1
: 063006 WDXT 042004-G | ® | ® [ ® | 2 [42|2,0 04| WDX 130~ 150
21.0| WDX 210D2525 | ® | 116 | 45 | 60
WDXT 042004-H | @ | @ 3
21.5| WDX 215D2525 | @ | 117 | 46 | 61
22.0| WDX 22002525 | @ | 118 | 47 | 62 WDXT 052504-L | @ | ® 1
: WDXT 052504-G | ® | ® | ® | 2 |50(25|04 | WDX 155~ 180
225 WDX 225D2525 | @ | 119 | 48 | 63
WDXT 052504-H | ® | ® 3
23.0] WDX 230D2525 | @ | 123 | 49 | 67
23,5 WDX 235D2525 | @ | 124 | 50 | 68 WDXT 063006-L | @ | & ]
; WDXT 063006-G | ® | ® | ® | 2 16,030 /06| WDX185~225
24.0| WDX 240D2525 | ® | 125 | 51 | 69 | 25| 37 | 56
WDXT 063006-H | ® | @ 3
245 WDX 245D2525 | @ | 126 | 52 | 70
25.0| WDX 25002525 | @ | 127 | 53 | 71 WDXT 0735061 | @ | & 1
: — WDXT 073506-G | ® | @ | ® | 2 |7,5(3,5|0,6| WDX 230 ~285
255 WDX 255D2532 | ® | 134 | 54 | 74 WDXT DS T o 5
26.0| WDX 260D2S32 | @ | 135 | 55 | 75 073506 5
26,5 WDX 265D2S32 | ® | 136 | 56 | 76 WDXT 094008-L e @ | 1
; WDXT 094008-G | ® | ® | ® | 2956|4008 WDX 290 ~ 360
27.0| WDX 270D2S32 | ® | 137 | 57 | 77 | 32| 4160
27.5| WDX 275D2S32 | ® | 136 | 58 | 78 WDXT 094008 H | @ 1o 3
28.0| WDX 280D2S32 | @ | 139 | 59 | 79 WDXT125012-L . @ ¢ !
: WDXT 125012-G | ® | ® | ® | 2 |12,4/50 | 1,2 | WDX 370 ~ 450
28.5| WDX 285D2S32 | @ | 140 | 60 | 80
WDXT 125012-H | @ | @ 3
29.0| WDX 290D2S32 | @ | 143 | 62 | 83
32|50 | 60 WDXT 156012-L | ® | ® 1
29.5| WDX 295D2532 | @ | 144 | 63 | 84
WDXT 156012-G | ® | @ | ® | 2 |15.2(6,0 | 1,2 | WDX 460 ~ 550
30.0] WDX 300D2540 | e | 158 | 64 | 88
I D oS el e0N mecl B0 WDXT WDXT 1500126 e s 31780/ 601 12 WOX 560650
32.0] WDX 320D2540 | e | 162 | 68 | 92 AT : 016,011,
33.0| WDX 330D2540 | ® | 164 | 70 | 94 | 40|54 | 70
34.0] WDX 340D2540 | e | 166 | 72 | 96 .
35,0| WDX 350D2540 | ® | 168 | 74 | 98 ) B Ersatzteile
36.0| WDX 360D2540 | @ | 170 | 76 | 100 - - =
37,0 WDX 370D2S40 | e | 179 | 79 | 109 Schraube |[Schllssel| Schliissel wé
38.0| WDX 380D2S40 | e | 181 | 81 | 111 Geeignete 25
39.0] WDX 390D2S40 | e | 183 | 83 | 113 \\\\\\\ , Bohrkbrper £5
40.0| WDX 400D2540 | ® | 185 | 85 | 115 WOXT @) I\ 5%
41,0 WDX 410D2540 | @ | 187 | 87 | 117 | 40 [49,5 70 |3 S22
42.0| WDX 420D2540 | @ | 189 | 89 | 119 BFTX 01604N| TRX 06| - | WDX 13002520 ~ 15002520 | 0.5
43.0] WDX 430D2540 | | 191 | 91 | 121 BFTX 0204 N TRX06| - | WDX 15002520 ~ 180D2525| 0.5
44.0| WDX 440D2540 | ® | 193 | 93 | 123 BFTY 02206 | - | TRD 07 | WDX 185D2525 ~ 22502525 | 1.0
45.0] WDX 45002540 | @ | 195 | 95 | 125 BFTX02506N| - | TRD 08 | WDX 23002525 ~ 285D2532 | 1.5
46.0] WDX 460D2S40 | e | 197 | 97 | 127 BFTX 03584 | - | TRD 15 | WDX 290D2532 ~ 360D2540 | 3.5
47.0] WDX 470D2540 | | 199 | 99 | 129 BFTX0511N | - | TRD 20 | WDX 370D2540 ~ 45002540 | 5.0
48.0| WDX 480D2S40 | @ | 201 | 101 | 131 195 BFTX0615N | - | TRD 25 | WDX 460D2540 ~ 65002540 | 5,0
49.0] WDX 490D2540 | @ | 203 | 103 | 133 ;
50,0| WDX 50002540 | ® | 205 | 105 | 135 | ,0 70 |wDXT| | o )
51,0] WDX 510D2S40 | @ | 207 | 107 | 137 156012 Identifikation des Bohrkdrpers
52,0 WDX 520D2S40 | @ | 209 | 109 | 139 50,5
53.0] WDX 530D2540 | @ | 211 | 111 | 141 51.5 WDX 200 D2 325
54.0 WDX 540D2S40 | @ | 213 | 113 | 143 52.5
55.0| WDX 550D2540 | ® | 215 | 115 | 145 | 535 B°hr‘g"”f°hmesserJ ' scratdurchmesser
56.0| WDX 560D2540 | O | 222 | 120 | 152 54 (20,0mm) Realisierbars Bohrtisfe  (25,0mm)
57.0| WDX 570D2540 | O | 204 | 122 | 154 55 L/D-Verhaiinis(2 x D)
58.0| WDX 580D2540 | O | 226 | 124 | 156 56 3
59,0] WDX 590D2S40 | O | 228 | 126 | 158 57 Identifikation der auswechselbaren Platten
600 WDX 600D2540 | O | 230 | 128 | 160 58 WDXT
61,0 WDX 61002540 | O | 232 | 130 | 162 | “° [59] 7° 186012 WDXT 06 30 06 G
62,0 WDX 62002540 | O | 234 | 132 | 164 60 Plattenbreite (6,0mm)
63.0] WDX 630D2540 | O | 236 | 134 | 166 61 spanbrechenyp
64.0| WDX 640D2540 | O | 238 | 136 | 168 62 Plattendicke (3,0mm)
65.0| WDX 650D2540 | O | 240 | 138 | 170 63 Eckonradins (0.6mm)
Lieferung auf Anfrage maglich bis @ 68mm! ® Eurolager
O Japanlager

Hinweis zur Toleranz der Bohrung: +0,05 ~ + 0,15
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Max. Bohrungstiefe: 3 x @D
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Hinweis zur Toleranz der Bohrung: +0,00 ~ + 0,20
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Starke Schneidkante

Allgemeine
bei geringeren Vorschiiben Anwendung flir hohere Vorschiibe
Kot NI Beschlchtung\Abb Abmessungen (mm), Geeigneter
o ACP300ACK300DL1500 | £ [Dicke| re Bohrkorper
WDXT 042004-L | @ | @ 1
WDXT 042004-G | ®© e (@ | 2 42(/20/|0,4| WDX130~150
WDXT 042004-H | @ | @ 3
WDXT 052504-L | @ | @ 1
WDXT 052504-G (@ (@ | ® | 2 |[50(25|0,4| WDX 155~ 180
WDXT 052504-H (@ | @ 3
WDXT 063006-L | ® | @ 1
WDXT 063006-G (® | ® [® | 2 |6,0/3,0[0,6| WDX 185~225
WDXT 063006-H | @ | @ 3
WDXT 073506-L | ® | @ 1
WDXT 073506-G (@ (@ |® | 2 |75|35|0,6| WDX230~285
WDXT 073506-H | @ | ® 3
WDXT 094008-L | @ | @ 1
WDXT 094008-G (® |® [® | 2 |96|4,0(/0,8| WDX290 ~ 360
WDXT 094008-H | @ | @ 3
WDXT 125012-L | @ | ® 1
WDXT 125012-G (@ | @ | ® | 2 12,450 1,2 WDX 370 ~ 450
WDXT 125012-H | @ | ® 3
WDXT 156012-L | ® | @ 1
WDXT 156012-G |® @ | ® | 2 152/6,0|1,2| WDX 460 ~ 550
WDXT 156012-H | @ | ® 3
WDXT 186012-G | @ | @ 2 [18,0[6,0 11,2 | WDX 560 ~ 650
B Ersatzteile
Schraube |Schliissel|Schlissel mé
[
Q Geeignete 52
\\\\\\\ /@ _}ﬂ Bohrl?orper 5 éﬁ
% V4 a SrNE
¢ ¢ u<
BFTX 01604N| TRX 06 - WDX 130D3S20 ~ 150D3S20 | 0,5
BFTX 0204 N| TRX 06 WDX 150D3S20 ~ 180D3S25 | 0,5
BFTY 02206 TRD 07 | WDX 185D3S25 ~ 225D3S25| 1,0
BFTX 02506N TRD 08 | WDX 230D3S25 ~ 285D3S32 | 1,5
BFTX 03584 TRD 15 | WDX 290D3S32 ~ 360D3S40 | 3,5
BFTX 0511N TRD 20 | WDX 370D3S40 ~ 450D3S40 | 5,0
BFTX 0615N TRD 25 | WDX 460D3S40 ~650D3S40 | 5,0

= Abmessungen (mm) '

@D (7] Geeignete
(mm) Kat. Nr. §> L ‘. 2, |od|od] o, ) Abb.
13,0] WDX 130D3S20 | @ |101,0| 42,0 | 57,0

13,5| WDX 135D3S20 | @ [102,5| 43,5 | 58,5 WDXT
14,0 WDX 140D3S20 | @ [104,0/ 45,0 | 60,0 | 20 | 28 | 44 042004
14,5| WDX 145D3S20 | @ [105,5| 46,5 | 61,5

15,0] WDX 150D3S20 | e |107,0| 58,0 | 63,0

15,5| WDX 155D3S20 | @ [108,5| 49,5 | 64,5

16,0 WDX 160D3S20 | @ [110,0| 51,0 | 66,0 20 | 30 | 44

16,5| WDX 165D3S20 | @ [111,5| 52,5 | 67,5 WDXT
17,0| WDX 170D3S20 | @ [113,0| 54,0 | 69,0 052504
17,5| WDX 175D3S25 | @ [126,5| 55,5|70,5 25 | 32 | 56

18,0 WDX 180D3S25 | @ [128,0| 57,0 | 72,0

18,5| WDX 185D3S25 | @ [129,5|58,5|73,5

19,0 WDX 190D3S25 | @ [131,0/ 60,0 | 75,0 1
19,5| WDX 195D3S25 | @ [132,5/61,5|76,5

20,0| WDX 200D3S25 | @ |134,0/ 63,0 | 78,0 WDXT
20,5| WDX 205D3S25 | @ [135,5/64,5|79,5 |25 |33 | 56 063006
21,0] WDX 210D3S25 | @ [137,0]/ 66,0 | 81,0

21,5| WDX 215D3S25 | @ [138,5| 67,5 | 82,5

22,0] WDX 220D3S25 | @ [140,0| 69,0 | 84,0

22,5| WDX 225D3S25 | @ [141,5/ 70,5 85,5

23,0] WDX 230D3S25 | e 1460 72,0 1 90,0

23,5| WDX 235D3S25 | @ [147,5/73,5|91,5

24,0 WDX 240D3S25 | @ [149,0/75,0|93,0 |25 |37 | 56

24,5| WDX 245D3S25 | @ [150,5| 76,5 | 94,5

25,0 WDX 250D3S25 | @ [152,0| 78,0 | 96,0 Lo
25,5| WDX 255D3S32 | @ [159,5|79,5| 97,5 WDXT
26,0] WDX 260D3S32 | @ [161,0/ 81,0 |101,0 073506
26,5| WDX 265D3S32 | @ [162,5| 82,5 |102,5

27,0] WDX 270D3S32 | @ [164,0/ 84,0 |104,0/ 32 | 41 | 60

27,5| WDX 275D3S32 | @ [165,5| 85,5 |105,5

28,0| WDX 280D3S32 | @ [167,0| 87,0 |107,0

28,5| WDX 285D3S32 | @ [168,5| 88,5 |108,5

29,0] WDX 290D3S32 | @ [172,0/ 91,0 [112,0 32 |50 | 60

29,5| WDX 295D3S32 | @ |173,5/92,5|113,5

30,0] WDX 300D3S40 | @ [188,0/ 94,0 |118,0

31,0] WDX 310D3S40 | @ [191,0/ 97,0 |121,0 WDXT
32,0] WDX 320D3S40 | @ [194,0/100,0{124,0 094008
33,0] WDX 330D3S40 | @ [197,0/103,0{127,0| 40 | 54 | 70

34,0] WDX 340D3S40 | @ [200,0/106,0/130,0

35,0/ WDX 350D3S40 | @ |203,0/109,0/133,0 2
36,0 WDX 360D3S40 | @ [206,0/112,0/136,0

37,0/ WDX 370D3S40 | @ |216,0/116,0/146,0

38,0] WDX 380D3S40 | @ [219,0{119,0/149,0

39,0] WDX 390D3S40 | @ [222,0(122,0/152,0

40,0 WDX 400D3S40 | @ [225,0/125,0/155,0 WDXT
41,0 WDX 410D3S40 | @ [228,0/128,0/158,0| 40 49,5/ 70 125012
42,0 WDX 420D3S40 | @ [231,0/131,0/161,0

43,0 WDX 430D3S40 | @ [234,0/134,0/164,0

44,0 WDX 440D3S40 | e [237,0/137,0/167,0

45,0 WDX 450D3S40 | @ [240,0/140,0/170,0

46,0] WDX 460D3S40 | @ 243,0/143,0/173,0

47,0 WDX 470D3S40 | @ |246,0/146,0/176,0

48,0 WDX 480D3S40 | @ [249,0/149,0/179,0 495

49,0 WDX 490D3S40 | @ [252,0/152,0/182,0 ’

50,0| WDX 500D3S40 | @ [255,0/155,0/185,0 40 70 WDXT| |
51,0| WDX 510D3S40 | @ [258,0/158,0/188,0 156012
52,0] WDX 520D3S40 | @ [261,0/161,0{191,0 50,5

53,0| WDX 530D3S40 | @ [264,0/164,0/194,0 151,5|

54,0/ WDX 540D3S40 | @ |267,0/167,0/197,0 52,5

55,0| WDX 550D3S40 | @ [270,0/170,0/200,0 53,5

56,0 | WDX 560D3S40 | O |278,0/176,0/208,0 | 54 |

57,0] WDX 570D3S40 | O [281,0{179,0/211,0 | 55 |

58,0 WDX 580D3S40 | O |284,0/182,0/214,0 | 56 | 3
59,0| WDX 590D3S40 | O [287,0/185,0/217,0 | 57 |

60,0| WDX 600D3S40 | O |290,0/188,0/220,0 40 | 58 | 70 WDXT
61,0] WDX 610D3S40 | O [293,0/191,0/223,0 | 59 | 186012
62,0 WDX 620D3S40 | O |296,0/194,0/226,0 | 60 |

63,0] WDX 630D3S40 | O [299,0(197,0/229,0 | 61 |

64,0, WDX 640D3S40 | O [302,0/200,0/232,0 | 62 |

65,0/ WDX 650D3S40 | O [305,0/203,0/235,0 63
Lieferung auf Anfrage moglich bis @ 68mm! ® Eurolager

O Japanlager

Identifikation des Bohrkérpers

WDX 200 D3 S 2 5
Bohrerdurchmesser |

(920,0mm)

Realisierbare Bohrtiefe

L/D-Verhaltnis(3 x D)

Identifikation der auswechselbaren Platten

Schaﬂdurchmesser
(@25,0mm)

WDXT 06 30 06 G

Plattenbreite (6,0mm)

Plattendicke (3,0mm)

Eckenradius (0,6mm)

Spanbrechertyp




Wendeplattenbohrer ,,SumiDrill“ Wendeplattenbohrer ,,SumiDrill“

WDX - Typ (4D) WDX - Typ (5D)

Max. Bohrungstlefe: 4 x gD Hinweis zur Toleranz der Bohrung: +0,00 ~ + 0,25 Max. Bohrungstlefe: 5x@eD Hinweis zur Toleranz der Bohrung: +0,00 ~ + 0,25
Abb. 1 < Abb. 2 & Abb. 3 — Abb. 1 < Abb. 2 <" Abb. 3 o
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B Bohrkorper B Wendeschneidplatten (mm) B Bohrkorper Bl Wendeschneidplatten
2D Kat, NI g Abmessungen (mm) GeeigneteAbb Abb. 4 Abb. 5 ) Kat, Nr g Abmessungen (mm) GeeigneteAbb Abb. 4 Abb. 5
(mm) o S| L | 4 | & |oded g | WP [ (mm) ' S| L| & | & |@d|edf g | WP T
13,0| WDX 13004520 | e | 114 | 55 | 70 13,0] WDX 130D5520 | @ |127,0| 68,0 | 83,0
13.5] WDX 135D4520 | @ | 116 | 57 | 72 13.5] WDX 135D5520 | @ [129.570.5] 855
14,0/ WDX 140D4520 | @ | 118 | 59 | 74 | 20| 28 | 44 | 4oXT, 14,0 WDX 140D5520 | @ [132.0/ 73,0 | 88,0| 20 | 28 | 44 JyoxT,
14.5] WDX 145D4S20 | e | 120 | 61 | 76 14.5] WDX 145D5520 | @ [134.5]75.5] 90,5
15,0] WDX 15004520 | ® | 122 | 63 | 78 15,0| WDX 150D5520 | ® |137.0] 78,0 | 93.0
15.5] WDX 155D4S20 | @ | 124 | 65 | 80 15.5] WDX 155D5520 | @ |139.5/ 80.5] 95.5
16,0] WDX 160D4S20 | ® | 126 | 67 | 82 16,0] WDX 160D5520 | @ |142.0] 83,0 | 98.0
; 20 | 30 | 44 ; 01850 198.0 | o | 30 | 44
1701 WDX 170D4520 & 130 | 71 1 86 083608 L-Typ G-Ty H-T 1701 WDX 170D5520 | e [147'0 85:0 1108.0 082801 L-Typ H-Ty
17’5 WDX 175D4S25 | ® | 144 | 73 88 Exzellente Spankontrolle Allgemeine Starke Schneidkante 17’5 WDX 175D5525 | 161’5 90’5 105’5 Exzellente Spankontrolle Allgemeine Starke Schneidkante
18’0 WDX 180D4S25 | @ | 146 | 75 90 25|32 | 56 bei geringeren Vorschiiben Anwendung flir héhere Vorschiibe 1810 WDX 180D5525 | @ 16410 93’0 108’0 25|32 | 56 bei geringeren Vorschiiben Anwendung fiir hdhere Vorschiibe
18.5] WDX 185D4S25 | @ | 148 | 77 | 92 . 18.5] WDX 185D5525 | @ |166.5| 95.5 |110.5 . :
19,0 | WDX 190D4S25 | ® | 150 | 79 | 94 1 Kat, NI BeSCh'Ch“‘”g‘Abb Abmessungen (M) Gegjgneter 19,0| WDX 190D5525 | ® [169.0/ 98,0 |113,0 1 Kat. NI Beschichtung|, | Besohichtung | Gegigneter
19.5] WDX 195D4S25 | @ | 152 | 81 | 96 a e horocrannpuisn 20| ¢ |Dicke| ro |  Bohrkrper 19.5| WDX 195D5525 | @ |171.5/100,5/115.5 2N hersgckaaplisn! O ¢ [Dicke| re | Bohrkorper
00 Wit & 5 S woxronne (oo 00 woxamosss & OIE RS o woxtonues o | |
: 063006 WDXT 042004-G [ @ [® | ® | 2 |42 20|04 WDX 130 ~ 150 : S 063006 WDXT 042004-G | ® | ® | ® | 2 422,004 WDX 130 ~ 150
21.0| WDX 21004525 | @ | 158 | 87 | 102 A R E 2 21,0/ WDX 210D5525 | @ |179.0[108.0/123.0 o0 T e z
21,5 WDX 215D4S25 | @ | 160 | 89 | 104 KT O oo : 21.5| WDX 215D5525 | ® |181.5/110,5/125.5 e :
220 WDX220D4525 .8 162 91 106 WDXT 052504-G | ® | ® | ® | 2 |50 25|04 | WDX 155~ 180 220 WDX 22005525 ¢ 184.0 1130 1280 WDXT 052504-G | ® | ® | ® | 2 |50|25 |04 | WDX 155~ 180
22.5| WDX 225D4S25 | @ | 164 | 93 | 108 B R e e : 225 WDX 225D5525 | ® |186.5115,5/130.5 B £
23.0] WDX 23004525 | @ | 169 | 95 | 113 WDXT 0aa00et oo : 23.0| WDX 230D5525 | @ [192.0/118,0]136.0 T R :
23.5| WDX 235D4S25 | @ | 171 | 97 | 115 - . 23.5| WDX 235D5525 | ® |194.5(120.5/138.5 - -
24.0] WDX 240D4S25 | e | 173 | 99 | 117 | 25 | 37 | 56 "V‘Jgﬂgggggg'ﬁ Tt :25 6,013,006 WDX185~225 24.0| WDX 240D5525 | @ [197.0/123.0]141.0] 25 | 37 | 56 Wgﬂgggggg'ﬁ e g 6,0/30|06 WDX185~225
245 WDX 245D4525 | @ | 175 | 101 | 119 e : 24.5] WDX 245D5525 | ® [199.5[125.5[143.5 WDXT D e e ipe :
250, WDX 25004525 .8 177103 121 - WDXT 073506-G | ® | ® | ® | 2 |7,5/3,5|0,6 | WDX 230 ~ 285 250 WDX 25005525 ¢ 202.0.128.0 1460 073506 WDXT 073506-G | ® | ® | ® [ 2 |7,5|35 0,6 WDX230~285
25.5| WDX 255D4S532 | @ | 185 | 105 | 125 WDXT DS T o £ 26.0| WDX 260D5532 | ® |213.0/133.0/153.0 T o oo 5
26.0] WDX 260D4S32 | @ | 187 | 107 | 127 073506 T et e e 3 27.0| WDX 270D5532 | ® |218.0{138.0[158.0] 32 | 41 | 60 T R :
26.5| WDX 26504532 | @ | 189 | 109 | 129 WDXT 094008-G | ® | ® [ ® | 2|96 4,0 0,8 WDX 290 ~ 360 28,0) WDX 28005832 | ¢ 1223.0.143,0/163,0 WDXT 094008-G | @ | ® | @ | 296 4,008 WDX 290 ~ 360
27.0] WDX 270D4S32 | @ | 191 | 111 | 131 | 32 | 41 | 60 T 5 29.0| WDX 290D5532 | ® |230.0{149.0[170.0] 32 | 50 | 60 Koot oo 5
27.5| WDX 275D4S32 | @ | 193 | 113 | 133 L : 30,0/ WDX 300D5540 | ® |248.0/154.0/178.0 e 2
280 WDX 28004552 . @ 195 115135 WDXT 125012-G | @ | ® | ® | 2 12450 | 1,2| WDX 370 ~ 450 31,0 WDX 31005540 ¢ .253.0.199.0 163.0 2 WDXT 125012-G | ® | @ | ® | 2 [124/50 | 12| WDX 370 ~ 450
28,5 WDX 285D4S32 | @ | 197 | 117 | 137 2 o s 2 32.0| WDX 320D5540 | ® |258.0/164.0/188.0 WDXT AR P TR &
29.0| WDX 290D4S32 | @ | 201 | 120 | 141 2 33.0] WDX 330D5540 | ® |263.0[169.0[193.0] 40 | 54 | 70 (094008 2
29.5| WDX 205D4S32 | @ | 203 | 122 | 143 | 32 50| 60 WDXT 156012-L | @ | ® 1 34,0 WDX 340D5S40 | @ |268.0/174.0/198.0 WDXT 156012-L | © | ® 1
; WDXT 156012-G_| ® | ® | ® | 2 |15.2(6,0 | 1,2 | WDX 460 ~ 550 ; Rl U L WDXT 156012-G | @ | ® | ® | 2 |15.2/6,0 | 1,2| WDX 460 ~ 550
30.0| WDX 300D4S40 | @ | 218 | 124 | 148 B2 et 5 35.0| WDX 350D5540 | @ |273.0/179.0/203.0 i oo 5
g;'g W3§§2832§23 . %gé ]gg ]gg WDXT WDXT 186012-G | @ | @ 2 [18,0(6,0 | 1,2 | WDX 560 ~ 650 el o all s e R Lo S T
33'0 WDX 330D4S40 | ® 230 1136 T160°| 40 | 54 | 70 094008 Lieferung auf Anfrage moglich bis @ 55mm! ® Eurolager
34,0] WDX 340D4S40 | @ | 234 | 140 | 164 . O Japanlager
35,0| WDX 350D4S40 | @ | 238 | 144 | 168 9 B Ersatzteile [ | Spare Parts
36.0| WDX 360D4S40 | @ | 242 | 148 | 172 . _ = . _ =
37,0 WDX 370D4S40 | @ | 253 | 153 | 183 Schraube |[Schllssel| Schliissel @3 Schraube |Schliissel| Schllissel g
38,0 WDX 380D4S40 | @ | 257 | 157 | 187 g5 g5
, D Q Geeignete 3 D Q Geeignete 3
nomomes s A & |\ P L w0
, SRE SRE
41.0| WDX 410D4S40 | ® | 269 | 169 | 199 | 40 49,5 70 | /¥ S22 ¢ 7 S22
42.0| WDX 420D4S40 | @ | 273 | 173 | 203 BFTX 01604N| TRX 06| - | WDX 13004520 ~ 150D4520| 0.5 BFTX 01604N| TRX06| - | WDX 13005520 ~ 15005520 | 0,5
43.0] WDX 430D4S40 | @ | 277 | 177 | 207 BFTX 0204 N[TRX06| - | WDX150D4520 ~ 180D4525 0.5 BFTX 0204 N TRX06| - | WDX 15005520 ~ 18005525 | 0.5
44.0| WDX 440D4540 | @ | 281 | 181 | 211 BFTY 02206 | - | TRD 07 | WDX 185D4525 ~ 225D4525 | 1.0 BFTY 02206 | - | TRD 07 | WDX 185D5525 ~ 225D5525 | 1.0
45.0] WDX 450D4S540 | @ | 285 | 185 | 215 BFTX02506N| - | TRD 08 | WDX 230D4525 ~ 285D4332 | 1.5 BFTX02506N| - | TRD 08 | WDX 23005525 ~ 28505532 | 1.5
46.0| WDX 460D4S40 | @ | 289 | 189 | 219 BFTX 03584 | - | TRD 15 | WDX 290D4S32 ~ 360D4540 | 3.5 BFTX 03584 | - | TRD 15| WDX 290D5532 ~ 360D5540 | 3.5
47.0] WDX 470D4S40 | @ | 293 | 193 | 223 BFTX051IN | - | TRD 20 | WDX 370D4340 ~ 45004340 5.0 BFTX0511N | - | TRD 20 | WDX 370D5540 ~ 45005540 | 5.0
48,0 WDX 480D4S40 | ® | 207 [ 197 | 207 | |0 BFTX0615N | - | TRD 25 | WDX 460D4540 ~ 650D4540 | 5,0 BFTX0615N | - | TRD 25 | WDX 460D5540 ~ 65005540 | 5.0
49.0] WDX 490D4S40 | @ | 301 | 201 | 231 ;
50,0| WDX 500D4S40 | @ | 305 | 205 | 235 | ,0 70 |WoXT| | o )
51,0/ WDX 510D4S40 | @ | 309 | 209 | 239 156012 Identifikation des Bohrkdrpers
52.0| WDX 520D4S40 | @ | 313 | 213 | 243 50,5
53.0] WDX 530D4S40 | e | 317 | 217 | 247 51,5 WDX 200 D4 325
ggg W3§ ggggggig : g%g %g; %g; ggg s Boh;gggrgme;sser Sch?gggrghme)sser Identifikation des Bohrkérpers Identifikation der auswechselbaren Platten
56,0 WDX 560D4S40 | O | 334 | 232 | 264 54 Realisierbare Bohrtiefe ,0mm
57’0 WDX 570D4S40 Q| 338 | 236 | 268 55 L/D-Verhaltnis(4 x D) WDX 200 D5 325 WDXT 06 30 06 G
58,0 | WDX 58004540 | O | 342 | 240 | 272 | 40 | 56 | 70 |\¥OND - Bohrerdurchmesser T naftdurchmesser Platenbreite (6,0mm)
59,0 WDX 590D4S40 | O | 346 | 244 | 276 57 Identifikation der auswechselbaren Platten (@20,0mm) Realisierbara Bohrtie (©25,0mm) Plattondicke (3.0 Spanbrechertyp
60,0| WDX 600D4S40 | O | 350 | 248 | 280 58 WDXT 06 30 06 G i) ’ atendicke 3,0mm) |
Lieferung auf Anfrage méglich bis @ 63mm! ® Eurolager Eckenradius (0,6mm)
QO Japanlager Plattenbreite (6,0mm)

Spanbrechenyp

Plattendicke (3,0mm)

Eckenradius (0,6mm)




Wendeplattenbohrer ,,SumiDrill“

WDX - Typ

Wendeplattenbohrer ,,SumiDrill“

WDX - Typ

B Empfohlene Schnittbedingungen (D2) (min. - optimal - max.) B Empfohlene Schnittbedingungen (D5) (min. - optimal - max.)
Materialgruppe 2= Span Schnittgeschwindigkeit Vorschub (mm/U) Materialgruppe oo Span Schnittgeschwindigkeit Vorschub (mm/U)
ISO Werkstoff EL|  bregher | ve mmin) | 9130~0180 | ©185~2200 | @295~ 2365 | @370~ 0550 | @560~ 2650 1SO Werkstoff BE| RS [ ve(wmin) | 0130-~0180 | 0185~229,0 | 9295~ 2365 | @37,0 ~ 2550
125 | L | ACP300 | 150 - 220 - 250 0,04 - 0,08 - 0,12] 0,04 - 0,08 - 0,12] 0,04 - 0,08 - 0,13] 0,05 - 0,10 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,17 125 | L | ACP300 | 150 - 220 - 250 0,04 - 0,06 - 0,09 0,04 - 0,06 - 0,08 0,04 - 0,06 - 0,08 0,05 - 0,07 - 0,09
190 | G | ACP300 [ 150 - 220 - 250 0,08 - 0,13 - 0,24 0,08 - 0,13 - 0,24 0,08 - 0,14 - 0,26 | 0,09 - 0,16 - 0,29 0,10 - 0,17 - 0,32 190 | G | ACP300 | 150 - 220 - 250 0,07 - 0,10 - 0,15 0,07 - 0,10 - 0,15] 0,08 - 0,11 - 0,17 | 0,09 - 0,12 - 0,19
Kohlenstoffstahl 250 | G | ACP300 | 125 - 170 - 230 0,06 - 0,11 - 0,18 | 0,06 - 0,11 - 0,18 | 0,06 - 0,12 - 0,19] 0,07 - 0,13 - 0,22| 0,08 - 0,14 - 0,24 Kohlenstoffstahl 250 | G | ACP300 | 125- 170 - 230] 0,05 - 0,09 - 0,11 | 0,05 - 0,09 - 0,11 | 0,06 - 0,09 - 0,12 0,06 - 0,10 - 0,14
270 | G | ACP300 [ 125-170 - 230[ 0,08 - 0,13 - 0,22 0,08 - 0,14 - 0,24 0,08 - 0,14 - 0,23 | 0,09 - 0,16 - 0,26 | 0,10 - 0,17 - 0,29 270 | G | ACP300 | 125 - 170 - 230 0,07 - 0,10 - 0,14 0,07 - 0,10 - 0,14 [ 0,08 - 0,11 - 0,15 0,09 - 0,12 - 0,17
300 | G | ACP300 | 100 - 130-170]0,06 - 0,41-0,17 [ 0,06 - 0,2-0,18] 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,13 - 0,20 0,08 - 0,14 - 0,22 300 | G | ACP300 | 100 - 130-170]0,05- 0,09 - 0,11 | 0,05 - 0,09 - 0,11 | 0,06 - 0,09 - 0,12 0,06 - 0,10 - 0,13
180 | L | ACP300 | 150 - 180 - 220 0,05 - 0,08 - 0,14 0,05 - 0,08 - 0,14 | 0,05 - 0,08 - 0,16 | 0,06 - 0,09 - 0,17 ] 0,07 - 0,10 - 0,19 180 | L | ACP300 | 150 - 180 - 220 0,05 - 0,06 - 0,09 0,05 - 0,06 - 0,09 0,05 - 0,06 - 0,10] 0,05 - 0,07 - 0,11
Niedriq ledierter Stahl 275 | G | ACP300 | 125 - 150 - 200 | 0,06 - 0,11 - 0,17 | 0,06 - 0,11 - 0,17 | 0,06 - 0,12 - 0,18 | 0,07 - 0,13 - 0,20 | 0,08 - 0,14 - 0,22 N 275 | G | ACP300 | 125 - 150 - 200] 0,05 - 0,09 - 0,11] 0,05 - 0,09 - 0,11 | 0,06 - 0,09 - 0,12 | 0,06 - 0,10 - 0,13
g legierter Stal Niedrig legierter Stahl
300 | G | ACP300 [ 100 - 140 - 170] 0,06 - 0,41-0,17 | 0,06 - 0,41 -0,17 | 0,06 - 0,12- 0,18 0,07 - 0,13 - 0,20 0,08 - 0,14 - 0,22 300 | G | ACP300 | 100 - 140 - 170] 0,05 - 0,09 - 0,11 0,05 - 0,09 - 0,11 | 0,06 - 0,09 - 0,12 | 0,06 - 0,10 - 0,13
350 | G | ACP300 | 80 - 120 - 150 0,06 - 0,11 - 0,17 | 0,06 - 0,11 - 0,17 | 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,13 - 0,20 | 0,08 - 0,14 - 0,22 350 | G | ACP300 | 80 -120-150]0,05- 0,09 - 0,11]0,05- 0,09 - 0,11 | 0,06 - 0,09 - 0,12| 0,06 - 0,10 - 0,13
Hoch legierter Stahl 200 | G | ACP300 | 100 - 150 - 200 0,08 - 0,13 - 0,24 0,08 - 0,13 - 0,24 0,08- 0,14 - 0,26 [ 0,09- 0,16 - 0,29 | 0,10 - 0,17 - 0,32 Hoch legierter Stahl 200 | G | ACP300 | 100 - 150 - 200 0,07 - 0,10 - 0,15] 0,07 - 0,10 - 0,15 0,08 - 0,11 - 0,17 [ 0,09- 0,12 - 0,19
325 | G | ACP300 | 80-120-160]0,06-0,11-0,18 0,06 - 0,11-0,18] 0,06 - 0,12 - 0,19] 0,07 - 0,13 - 0,22 0,08 - 0,14 - 0,24 325 | G | ACP300 | 80-120-160]0,05-0,09-0,110,06-0,09-0,11|0,06 - 0,09 -0,12| 0,06 - 0,10 - 0,14
martensitischiferrstisch | 200 | L/G| ACP300 | 100 - 150 - 200 0,06 - 0,11 - 0,18 | 0,06 - 0,11 -0,18] 0,06 - 0,12- 0,19 0,07 - 0,13 - 0,22 0,08 - 0,14 - 0,24 martensitischiferristisch | 200_| L/G | ACP300 [ 100 - 150 - 200 0,05 - 0,09 - 0,11 0,05 - 0,09 - 0,11 0,06 - 0,09 - 0,12 0,06 - 0,10 - 0,14
Rostfreier | martensitischtemperiert [ 549 |1/G| ACP300 | 90-120 - 1501 0,06 - 0,11-0,18]0,06-0,11-0,18]0,06-0,12-0,19]0,07 - 0,13-0,22[0,08-0,14- 0,24 Rostfreier | martensiischtemperiert [ 540 [L/G | ACP300 | 90-120 - 150]0,05-0,09-0,11]0,05-0,09-0,11]0,06-0,09-0.12]0,06 - 0,10- 0,14
Stahl e etonitischionsisoh | 180 |L/G] ACP300 [ 100 - 150 - 200 0,04 - 0,08 - 0,18/] 0,06 - 0,11 - 0,18 | 0,06 - 0,12 - 0,19] 0,07 - 0,13 - 0,22 0,08 - 0,14 - 0,24 Stahl S tniticch oo [ 180 | L/G | ACP300 [ 100 - 150 - 200]0,05 - 0,09 - 0,117] 0,05 - 0,09 - 0,11 0,06 - 0,09 - 0,12] 0,07 - 0,10 - 0,14
(Duplex) 230 |L/G| ACP300 | 80-120 - 150]0,04 - 0,08 -0,18] 0,06 - 0,11-0,18 | 0,06 - 0,12- 0,19 ] 0,07 - 0,13-0,22| 0,08 - 0,14 - 0,24 (Duplex) 230 |L/G| ACP300 | 80-120- 150]0,05- 0,09 - 0,11]0,05 - 0,09 - 0,11 0,06 - 0,09 - 0,12]0,07 - 0,12- 0,18
Guss (GG) 180 | H | ACK300 [ 120 - 160 - 200]0,09 - 0,20 - 0,32]0,10 - 0,22 - 0,36 0,11 - 0,24 - 0,39 | 0,12 - 0,26 - 0,44 | 0,13 - 0,29 - 0,48 Guss (GG) 180 | H | ACK300 [ 120 - 160 - 200] 0,08 - 0,15-0,21]0,09 - 0,17 - 0,23 0,09 - 0,18 - 0,25 0,11 - 0,20 - 0,28
260 | H | ACK300 | 120 - 160 - 200 | 0,09 - 0,20 - 0,32 0,10 - 0,22 - 0,36 | 0,11 - 0,24 - 0,39 | 0,12 - 0,26 - 0,44 | 0,13 - 0,29 - 0,48 260 | H | ACK300 | 120 - 160 - 200 0,08 - 0,15 - 0,21 0,09 - 0,17 - 0,23] 0,09 - 0,18 - 0,25 0,11 - 0,20 - 0,28
Kugelgraphitguss (GGG) 160 | H | ACK300 | 90 - 120 - 250]0,09 - 0,20 - 0,32]0,10- 0,22- 0,36 0,11 - 0,24 - 0,39 | 0,12 - 0,26 - 0,44 | 0.13- 0,29 - 0,48 Kugelgraphitguss (GGG) 160 | H | ACK300 | 90 - 120 - 250]0,08 - 0,15-0,21]0,09 - 0,7 - 0,23 0,09 - 0,18 - 0,25 0,11 - 0,20 - 0,28
250 | H | ACK300 | 90-120- 150 0,09-0,20-0,32] 0,10 - 0,22 - 0,36 | 0,11 - 0,24 - 0,39 | 0,12 - 0,26 - 0,44 | 0,13 - 0,29 - 0,48 250 | H | ACK300 | 90-120- 150 0,08 - 0,15 - 0,21 0,09 - 0,17 - 0,23] 0,09 - 0,18 - 0,25] 0,11 - 0,20 - 0,28
Hitzebestandige Legierungen | 200 |L/G| ACP300 | 25 - 50 - 70]0,06 - 0,11-0,18]0,06 - 0,11-0,18| 0,06 - 0,12-0,19] 0,07 - 0,3-0,22| 0,08 - 0,14 - 0,24 Hitzebestandige Legierungen | 200 |L/G| ACP300 | 25 - 50 - 70]0,05- 0,09 - 0,11]0,05-0,09 - 0,11 0,06 - 0,09-0,12| 0,06 - 0,10- 0,14
Aluminiumlegierungen G | DL1500 | 200 - 260 - 320 0,06 - 0,11 - 0,17 | 0,06 - 0,11 - 0,17 | 0,06 - 0,12 - 0,18 | 0,07 - 0,13 - 0,20 | 0,08 - 0,14 - 0,22 Aluminiumlegierungen G _| DL1500 | 200 - 260 - 320 0,05 - 0,10 - 0,15] 0,05 - 0,10 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 | 0,06 - 0,12 - 0,18
Kupferlegierungen G | DL1500 | 180 - 230 - 280 | 0,06 - 0,11 - 0,17 0,06 - 0,11- 0,17 | 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,43 - 0,20 0,08 - 0,14 - 0,22 Kupferlegierungen G | DL1500 | 180 - 230 - 280 0,05 - 0,10 - 0,15] 0,05 - 0,10 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 | 0,06 - 0,42 - 0,18
B Empfohlene Schnittbedingungen (D3) (min. - optimal - max.)
Materialgruppe ez Span Schnittgeschwindigkeit Vorschub (mm/U)
1SO Werkstoff gz| pregher | vemmin) | @130~0180 | o185~229,0 | @295~ 2365 | @370~ 2550 | @560~ 2650 B Mehrzweckfunktionalitat
125 | L | ACP300 | 150 - 220 - 250 0,04 - 0,07 - 0,10 0,04 - 0,07 - 0,10 ] 0,04 - 0,08 - 0,11 | 0,05 - 0,09 - 0,12 0,06 - 0,10 - 0,13 ) ]
190 | G | ACP300 | 150 - 220 - 250]0,08-0,12 - 0,20] 0,08 - 0,12-0,20 0,08 - 0,13 - 0,22 0,09- 0,14-0,24| 0,10- 0,16 - 0,27 ® Anwendung auf Bearbeitungszentren ® Anwendung auf Drehmaschinen
Kohlenstoffstahl 250 | G | ACP300 | 125 - 170 - 230 0,06 - 0,10 - 0,15] 0,06 - 0,10 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 | 0,07 - 0,42 - 0,18] 0,08 - 0,13 - 0,20
270 | G | ACP300 [ 125 - 170 - 230]0,08 - 0,12-0,18] 0,08 - 0,12- 0,18 0,08 - 0,13 - 0,19 0,09 - 0,14 - 0,22 0,10 - 0,16 - 0,24 Anbohren
300 | G | ACP300 [100 - 130-170]0,06 - 0,10-0,14]0,06 - 0,10- 0,14 0,06 - 0,11 - 0,15 0,07 - 0,12- 0,17 0,08- 0,13 - 0,19 auf Schréagen Aufbohren )
180 | L | ACP300 | 150 - 180 - 220 0,05 - 0,07 - 0,12 0,05 - 0,07 - 0,12 ] 0,05 - 0,08 - 0,13 | 0,06 - 0,08 - 0,15 0,07 - 0,09 - 0,16 ¢ AuBen tberdrehen (max. 2xD)
Niedrig legierter Stahi 275 | G | ACP300 [ 125 - 150 - 200]0,06 - 0,10 - 0,14]0,06 - 0,10 - 0,14] 0,06 - 0,41 - 0,15] 0,07 - 0,2 - 0,17 0,08 - 0,13 - 0,19 Bohren ins Volle I ——
300 | G | ACP300 | 100 - 140- 170 0,06 - 0,10 - 0,14] 0,06 - 0,10 - 0,14 0,06 - 0,11 - 0,15 0,07 - 0,42- 0,17 0,08 - 0,43 - 0,19 e
350 | G | ACP300 | 80-120-150]0,06-0,10-0,14]0,06 - 0,10 - 0,14] 0,06 - 0,1 - 0,15] 0,07 - 0,12- 0,17 0,08- 0,13 - 0,19 '
Hoch legierter Stzh 200 | G | ACP300 [ 100 - 150 - 200 0,08 - 0,12- 0,20 0,08 - 0,12- 0,20 | 0,08 - 0,13 - 0,22 0,09 - 0,14 - 0,24 0,10 - 0,16 - 0,27 ¢
325 | G | ACP300 | 80-120-160]0,06-0,10-0,15]0,06 - 0,10-0,15] 0,06 - 0,1 - 0,16 0,07 - 0,12- 0,18 0,08 - 0,13 - 0,20 ﬂ
martensitischiferristisch | 200 | L/G| ACP300 | 100 - 150 - 200 | 0,06 - 0,10 - 0,15 0,06 - 0,10 - 0,15 [ 0,06 - 0,11 - 0,16 [ 0,07 - 0,12 - 0,18 | 0,08 - 0,13- 0,20 , y
Rostfreier amui'}:gifii;igmeréﬂuggie" 240 |L/G| ACP300 | 90-120- 150 0,06 - 0,10 - 0,15] 0,06 - 0,10 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 | 0,07 - 0,12 - 0,18] 0,08 - 0,13 - 0,20
Stahl austonitisch/ferristisch | 180_|L/G] ACP300 | 100 - 150 - 200 | 0,04 - 0,10 - 0,15 0,06 - 0,10 - 0,15 | 0,06 - 0,11 - 0,16 | 0,07 - 0,12 - 0,18 | 0,08 - 0,13 - 0,20
(Duplex) 230 |L/G] ACP300 | 80-120-150]0,04-0,10-0,15]0,06 - 0,10-0,15] 0,06 - 0,11 - 0,16 0,07 - 0,12 - 0,18 0,08 - 0,13 - 0,20 A
Guss (GG) 180 | H | ACK300 [ 120 - 160 - 200 0,09 - 0,18 - 0,27 [ 0,10 - 0,20 - 0,30 | 0,11 - 0,22 - 0,32 | 0,12 - 0,24 - 0,36 | 0,13 - 0,26 - 0,40 ‘ ﬁ )
260 | H | ACK300 [ 120 - 160 - 200]0,09 - 0,18 - 0,27 0,10 - 0,20 - 0,30 0,11 - 0,22 - 0,32 0,12 - 0,24 - 0,36 | 0,13 - 0,26 - 0,40 § ; ‘-"_"-E"
Kugelgraphitguss (GGG) 160 | H | ACK300 | 90 - 120 - 250 0,09 - 0,18 - 0,27 0,10 - 0,20 - 0,30 | 0,11 - 0,22 - 0,32 | 0,12 - 0,24 - 0,36 | 0,13 - 0,26 - 0,40 § T
250 | H | ACK300 | 90 -120-150]0,09 - 0,18-0,27]0,10- 0,20 - 0,30 0,11 - 0,22- 0,32 0,12 - 0,24 - 0,36 | 0,13 - 0,26 - 0,40 |
Hitzebesténdige Legierungen | 200 [L/G[ ACP300 | 25 - 50 - 70[0,06-0,10-0,15] 0,06 - 0,10 - 0,15] 0,06 - 0,11 - 0,16 [0,07 - 0,2 - 0,18] 0,08 - 0,13 - 0,20 Innen Gberdrehen (max. 2xD)
Aluminiumlegierungen G | DL1500 | 200 - 260 - 320 0,06 - 0,11 - 0,17 | 0,06 - 0,11 - 0,17 [ 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,13 - 0,20| 0,08 - 0,14 - 0,22
Kupferlegierungen G | DL1500 | 180 - 230 - 280 0,06 - 0,11 - 0,17 | 0,06 - 0,11 - 0,17 [ 0,06 - 0,12 - 0,18 | 0,07 - 0,13 - 0,20| 0,08 - 0,14 - 0,22 ’
B Empfohlene Schnittbedingungen (D4) (min. - optimal - max.)
Materialgruppe 2a Span Schnitigeschwindigkeit Vorschub (mm/U)
IS0 Werkstoff 22 JEle | vemmin) | 0130-0180 | o185~ 0200 | 0205~ 0365 | 2370~ 0550 | 56,0~ 2850 H Erforderliche Maschinenleistung B Empfohlenes Kiihimittelvolumen
125 | L | ACP300 | 150 - 220 - 250 | 0,04 - 0,07 - 0,09] 0,04 - 0,07 - 0,09 | 0,04 - 0,07 - 0,09 0,05 - 0,08 - 0,10 0,05 - 0,08 - 0,10 —
190 | G | ACP300 [ 150 - 220 - 250]0,08 - 0,11 - 0,17 | 0,08 - 0,41 -0,17 | 0,08 - 0,12- 0,18 0,09 - 0,14 - 0,21 0,09 - 0,14 - 0,21 §12 024 £ 40 e i
Kohlenstoffstahl 250 | G | ACP300 | 125 - 170 - 230 0,06 - 0,10 - 0,13] 0,06 - 0,10 - 0,13] 0,06 - 0,10 - 0,14 [ 0,07 - 0,11 - 0,15] 0,07 - 0,11- 0,15 210 Ao S% P Borrerdurchmosser G136 ) .o Kihimiteldrck von mind
270 | G | ACP300 | 125-170 - 230 0,08 - 0,11 - 0,15 0,08 - 0,11 - 0,15 0,08- 0,12 - 0,17 | 0,09 - 0,14- 0,19 0,09 - 0,14 - 0,19 24 /, N g 30 Ll | 1
300 | G | ACP300 [ 100 - 130 - 170] 0,06 - 0,10 - 0,12] 0,06 - 0,10 - 0,12] 0,06 - 0,10 - 0,13 | 0,07 - 0,11 - 0,14 | 0,07 - 0,11 - 0,14 2 //// 0,06 £ a N
180 | L | ACP300 | 150 - 180 - 220 0,05 - 0,07 - 0,10] 0,05 - 0,07 - 0,10] 0,05 - 0,07 - 0,11 | 0,06 - 0,08 - 0,12] 0,06 - 0,08 - 0,12 o6 //:// g2 \ EmpfoRlenes Kihimitt —
Niedrig legierter Stahl 275 | G | ACP300 | 125 - 150 - 200 0,06 - 0,10 - 0,12 0,06 - 0,10 - 0,12 0,06 - 0,10 - 0,13 | 0,07 - 0,11 - 0,14 | 0,07 - 0,11- 0,14 g4 = £1 =
300 | G | ACP300 | 100 - 140 - 170]0,06 - 0,10 - 0,12 0,06 - 0,10 - 0,12 0,06 - 0,10 - 0,13 | 0,07 - 0,11 - 0,14 | 0,07 - 0,11- 0,14 < Z’-——/ E 0 =
J 3 2 J 3 2 2 3 J 2 3 2 2 L 2 Q 2 =
350 | G | ACP300 | 80-120- 150]0,06-0,10-0,12[0,06 - 0,10 - 0,12] 0,06 - 0,10 - 0,13 ] 0,07 - 0,11 - 0,14 | 0,07 - 0,11- 0,14 8 - 25 —— — MinmaleMeae———
Hoch legierter Stahl 200 | G | ACP300 [ 100 - 150 - 200 0,08 - 0,11 - 0,17 | 0,08 - 0,11 - 0,17 | 0,08- 0,12 - 0,18 0,09 - 0,14 - 0,21 0,09 - 0,14 - 0,21 00 15 20 25 30 35 40 45 50 55 06 15 20 25 30 35 40 45 50 55
325 | G | ACP300 | 80-120-160]0,06-0,10-0,13]0,06-0,10-0,13]0,06 - 0,10- 0,14 | 0,07 - 0,11-0,15] 0,07 - 0,11- 0,15
martensitisch/ferristisch | 200 | L/G | ACP300 | 100 - 150 - 200] 0,06 - 0,10-0,13| 0,06 - 0,40 - 0,13 0,06 - 0,10 - 0,14 0,07 - 0,11 - 0,15 0,07 - 0,11 - 0,15 Bohrerdurchmesser (@D) Bohrerdurchmesser (@D)
Rostfreier ;jS’fjgifi';fﬁ}‘\gf”}]’;:{'e" 240 |L/G] ACP300 | 90 -120-1500,06 - 0,10 - 0,13]0,06 - 0,10 - 0,13 0,06 - 0,10 - 0,14 | 0,07 - 0,11 - 0,15 | 0,07 - 0,41 - 0,15 o . o o
Stahl austenitschfernstisch | 180 |L/G] ACP300 | 100 - 150 - 200]0,04 - 0,10 - 0,13/ 0,06 - 0,10 - 0,13 0,06 - 0,10 - 0,14 | 0,07 - 0,11 - 0,15 | 0,07 - 0,11 - 0,15 <Wichtiger Hinweis> . <Wichtiger Hinweis> . ‘
Die Angaben zur Maschinenleistung sind als Empfehlung zu ver- Der Erfolg des Bohrvorgangs, die Spanabfuhr und Schmierung wer-
(Duplex) 230 |L/G| ACP300 | 80-120-150]0,04-0,10-0,13]0,06 - 0,10-0,13] 0,06 - 0,10- 0,14 | 0,07 - 0,11- 0,15 0,07 - 0,11- 0,15 stohon and veréindern sich beim Einsatz anderer Werkstiokstoffe den stark vom Kihimitielvolumen besinflusst.
Guss (GG) 180 | H | ACK300 | 120-160 - 200}0,09-0,17-0,23|0,10-0,19-0,26]0,11-0,21-0,28 |0,12-0,23-0,31]0,12-0,23 - 0,31 und Schnittgeschwindigkeiten. Fiir kleinere Bohrdurchmesser (bis @18,0mm) sollte der KiihImittel-
260 | H | ACK300 [ 120 - 160 - 200 0,09 - 0,17 - 0,23 0,10 - 0,19 - 0,26 | 0,11 - 0,21 - 0,28 [ 0,12 - 0,23 - 0,31 | 0,12 - 0,23 - 0,31 druck hoher gewshit werden.
Kugelgraphitguss (GGG) 160 | H | ACK300 | 90-120-250}0,09-0,17-0,23/0,10-0,19-0,26] 0,11 - 0,21 -0,280,12-0,23 - 0,31]0,12- 0,23 - 0,31 Schnittdaten (Empfehlung) Das Kiihimittelvolumen wird gewdhnlich durch Anderung des Kihl-
250 | H | ACK300 | 90-120-150]0,09-0,17 - 0,23/ 0,10-0,19 - 0,26] 0,11 - 0,21 - 0,28 |0,12- 0,23 - 0,31]0,12 - 0,23 - 0,31 Werkstiickstoff: C50 (230HB) mitteldrucks, der auf den meisten CNC-Maschinen vorgegeben ist,
Hitzebestandige Legierungen | 200 |L/G| ACP300 | 25 - 50 - 70]0,06-0,10-0,13|0,06 - 0,10 - 0,13/0,06 - 0,10 - 0,14 | 0,07 - 0,41 - 0,15 ] 0,07 - 0,11 - 0,15 Schnittgeschwindigkeit: v =150m/min anggpa;st. Die obereAbb.' ist nur als erentlerqush!!fe;u v_erstehen.
Aluminiumiegierungen G | DL1500 | 200 - 260 - 320]0,05- 0,10 - 0,15 0,05 - 0,10 - 0,15] 0,06 - 0,11 - 0,16 | 0,06 - 0,12 - 0,18] 0,07 - 0,13 - 0,20 Abhénging von der Bearbeitungsmaschine, der Kiihlflissigkeit oder
Kupferlegierungen G | DL1500 | 180 - 230 - 260]0,05- 0,10- 0,15 | 0,05- 0,10 - 0,15] 0,06 - 0,11 - 0,16 | 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,13 - 0,20 dem Werkstlckstoff konnte mehr Kihimittel notwendig sein.
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Wendeplattenbohrer ,,SumiDrill“ Wendeplattenbohrer ,,SumiDrill“

WDX - Typ WDX - Typ

B Anwendungsbeispiele
Exzenter-Buchse WAS - Typ gsbeisp
i o R . R i Normaler Verschleily Gute Spankontrolle
Die Exzenter-Buchse WAS-Typ wurde exclusiv fir den ,SumiDrill* WDX-Typ konstruiert und ermdoglicht einen Yo o b ! g‘:;iform
Bohrungsdurchmesser von bis zu +0,3mm. »SumiDrill* »SumiDrill
od; WDX-Typ WDX-Typ
§ Lange Spéne Wi
) § irrspan
& A Y Wettbewerber Wettbewerber
L4 Ls - -
Automobilteil (X5CrNi1810) Baustahl
L, Ly Bohrer: WDX220D2S25 Bohrer: WDX190D4S25
Wendeplatte: WDXT063006-L(ACP300) Wendeplatte: WDXT063006-L(ACP300)
Schnittdaten: v, =125m/min, f=0,07mm/U, H=5mm, Durchgangs- Schnittdaten: v .=100m/min, f=0,06mm/U, H=40mm, Durchgangs-
AbmafRe bohrung, nass bohrung, nass
(mm)
Kein Schneidkantenausbruch, verbesserter Spanbruch und héhere ; ; 5
Kat. Nr. Lager | @d, | @D, | @D, L, L, L, L, Einstellwerte (max.) Oberfiachenqualitat. P Das Problem der Wirrspanbildung wurde geldst.
WAS 2025-48 ® 20 25 33 43 5 32 5 +0,3 ~-0,2
WAS 2535-60 ® 25 32 42 60 7 46 6 +0,3 ~-0,3
WAS 3240-70 ® 32 40 55 70 7 57 6 +0,3~-0,3
o = »SumiDrill*
WAS 4050-85 ® 40 50 60 80 7 64 6 +0,3~-0,3 _SumiDrill* WDX-Typ v=32mmimin
WDX-Typ 2400 Bohrungen/Schneide |
20% Léngere Standzeit ) 4-fach hohere
A d der E ter-Buch 25% Hohere Leistung Wettbewerber vi=32mm/min Leistung
nwendung der Exzenter-Buchse Wettbewerber | 2000 Bohrungen/Schneide| - - :
- 50 100 150
Schritt 1 ‘ . . . Vorschub
0 1,000 2,000 3,000
Anzahl der Bohrungen Eintritt: @60.155 Gute Oberflachengtite,
Referenzlinie Austritt: @60,157 gute Bohrlochtoleranz.
Maschinenbauteil (42CrMo4) Blech (C50)
Bohrer: WDX220D3S25 Bohrer: WDX600D3S40
Wendeplatte: WDXT063006-G(ACP300) Wendeplatte: WDXT186012-G(ACP300)
Schnitidaten (Sumitomo): v =157m/min, f=0,19mm/U, H=19mm, Durchgangsbohrung, nass Schnitidaten (Sumitomo): v =150m/min, f=0,16mm/U, H=60mm, Durchgangsbohrung, nass
Einstellring zum Verstellen Schnitidaten (Wettbewerb):v.=157m/min, f=0,15mm/U, H=19mm, Durchgangsbohrung, nass Schnitidaten (Wettbewerb):v =30m/min, f=0,20mm/U, H=60mm, Durchgangsbohrung, nass
des Bohrungsdurchmessers Gute Spanabfuhr auch unter Hochleistungsbedingungen. Stabiles Bohrverhalten.
an der Referenzlinie ausrich- Bessere Stabilitat durch geringe Schnittkraft erzielt 4-fach hohere Leistung.
ten. 25% hohere Leistung und 20% langere Standzeit.
_
Wettbewerber »SumiDrill* WDX-Typ »SumiDrill* WDX-Typ ,
‘1 . Gute
- Oberflachen- Normaler Freiflichenverschleif
= Bohr- e
= loch- toleranz. -
] Schritt 3 20— — PXXXX Wettbewerber
- Schritt 2 20,60 x> T"?‘tﬁ 33 .
— e/
19,80 "ﬁ 155 Bruch
Eintritt Austritt Eintritt Austritt
Automobilteil (15CrMo5) Bauteil fiir Windrad (42CrMo)
Feststellschraube
Einstellmarkierung - Bohrer: WDX200D5S25 Bohrer: WDX330D5S40
= o : Wendeplatte: WDXT063006-G(ACP300) Wendeplatte: WDXT094008-L(ACP300)
In positiver Drehrichtung Fixierung des Verstellrings Schnittdaten: v .=185m/min, f=0,12mm/U, H=87mm, Durchgangs- Schnittdaten: v =146m/min, f=0,10mm/U, H=158mm, Durchgangs-
VergroRerung, bohrung, nass bohrung, nass
in negativer Drehrichtung
Reduzierung des Bohrungs- Gute Oberflachengiite. WDX zeigt ein stabiles Bohrverhalten,
durchmessers Stabiler Bohrlochdurchmesser. keine Schneidkantenausbriiche.

Bemerkung 1: Den Verstellring nur zum Justieren verwenden. Der Bohrungsdurchmesser sollte gemessen und nachgestellt werden.
Bemerkung 2: Nur zur Nutzung mit Weldon/Whistle-Notch Aufnahmen. Nicht verwendbar mit Spannzangen.
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Wendeplattenbohrer ,,SumiDrill“

WDX - Typ Anfrageformular
Bitte tragen Sie alle notwendigen Daten ein. Firma / Kontakiperson
Senden Sie bitte das ausgefillte Blatt an Ihren Handler oder an unser Biiro.
Fur weitere Fragen stehen lhnen unsere Mitarbeiter gern zur Verfligung.
Hl Bohrertyp Il Schaftform
,,SumiDriII“ WDX-Typ ZyIindrisch
—
- [ ]
L&l
A Weldonschaft
L=z ﬂ:‘
A C—
»SumiDrill* WDX-Typ mit Fasplatte
' = ]
oD | \24- od,
mit geneigter Spannflache ,Whistle Notch*
A mm— m—
2]
. [ ]
- ]
,SumiDrill* WDX-Typ mit Senkplatte I Wendeschneidplatte
od,
Fasplatte (TPOO OOOOOOO O0O)

| D (Bohrdurchmesser) @13 ~ @55mm

mm|

| 03 (Fasenbreite)

|| | mm |
[ 4, () (schaftdruchmesser) 20 ~ g40mm | | mm | | 0.+ ¢, (Bohrtiefe + Senktiefe) | | mm|
|d2 (Senkdurchmesser) | | mml | 9" (*) (Fasenwinkel) 15-60° | | o
[ & (Bohriete) bis ODxd N mm | (") Es gelten Emmschrankungen
Weitere Bemerkungen:
[ 22 () (Auskraglange) bis200mm | [ mm |
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